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Dane techniczne

Brand Yokota

Square Drive 3/8"

Bolt capacity (mm) 10

RPM 1200 - 4800

Torque (Nm) 40~ 60

Weight w/o battery | 1,25

(kg)

mm A 173

mm B 29,5

Battery voltage 18

(Volt)

Battery type Li- 2,0

ion....(Ah)

Safety standard 2014/30/EU, 2011/65/EU,2015/863 Il EN 62481-1 :2015, EN 62481-2-2 :2014, EN 61000-6-
2 :2005, EN 61000-6-4 :2007+A1 :2011, EN IEC 6300-0 :2018

Formal Capacity 40~ 60

Formal Serie From 1A01799

Vibration standard

EN 1SO 28927-2

Vibration value <2,5
(m/s?)

Vibration 1
uncertainty (m/s?)

Sound standard ISO 15744
Sound pressure 70
(dB(A))

Sound uncertainty 3

(dB(A))

Product Group

Impulse Wrenches

Sales Group 006

UNSPSC number 27131501
Eclass number 21061206

EAN 8717981391905

Przed uzyciem

Przeczytac i zrozumiec tres¢ instrukcji przed rozpoczeciem instalowania, eksploatacji, naprawy, konserwacji,
wymiany akcesorii w narzedziu.

Tylko wykwalifikowani i przeszkoleni operatorzy powinni instalowaé, wymienia¢ lub uzywac narzedzia.



tadowanie akumulatora

Wsung¢ akumulator do tadowarki. Ruch powinien odbywac sie ptynnie. W przeciwnym razie elementy nie s3g
prawidtowo wyréwnane lub uszkodzone sg rowki prowadzace akumulatora/tadowarki. W takim przypadku nalezy
sprawdzié¢ akumulator oraz tadowarke i wymieni¢ — nie naprawia¢ — uszkodzony element.

W przypadku tadowania wiekszej liczby akumulatoréw z rzedu po natadowaniu dwdch akumulatoréw nalezy
pozostawic fadowarke do ostygniecia.

Nie wktada¢ palcéw/gwozdzi do otworu ze stykiem, trzymajac tadowarke w rece lub w innych sytuacjach.
Umiescié tadowarke w stosunkowo chtodnym i dobrze wentylowanym miejscu.

Podtaczyé tadowarke do gniazda pradu przemiennego (AC). UWAGA: Nalezy upewnic¢ sie, ze wykorzystywane zrédto
zasilania jest zgodne z wymaganiami dotyczgcymi zasilania wyszczegdlnionymi na tabliczce znamionowej produktu.

Jezeli (czerwona) lampka zasilania nie zaswieci sie natychmiast po podtgczeniu tadowarki lub zgasnie wkrétce po jej
podtaczeniu, nalezy skonsultowac sie z autoryzowanym sprzedawca.

Podczas tadowania zacznie migad (zielona) lampka tadowania. Po zakornczeniu tadowania automatycznie aktywuje sie
wewnetrzny przetgcznik elektroniczny, aby zapobiec przetadowaniu.

tadowanie nie rozpocznie sig, jesli akumulator jest nagrzany, na przyktad bezposrednio po intensywnej pracy. Do
momentu ostygniecia akumulatora migac bedzie z6tta lampka stanu gotowosci.

Po catkowitym natadowaniu akumulatora zaswieci sie zielona lampka sygnalizujgca przejscie w tryb tadowania
podtrzymujacego.

Po prawidtowej instalacji akumulatora zapala sie czerwona dioda LED i rozpoczyna sie tadowanie. Wentylator
chtodzacy w tadowarce wiacza sie lub wytacza w zaleznosci od temperatury akumulatora.

Gdy dioda LED miga na zielono, akumulator jest natadowany w 80%. Po zakonczeniu tadowania dioda LED zapala sie
na zielono i mozna wyjg¢ akumulator z tadowarki.

Wskazania diody LED stanu tadowania akumulatora:

S kliy LED, = Stan natadowania
Kolor Swiatto
BRAK I | | Wytaczona Podtaczanie...
CZERWONY I | Swieci tadowanie w toku
ZIELOMY D B Miga Ukonczono tadowanie zasadnicze (30%)
ZIELONY e Swieci Ukonczono tadowanie
pomARANCZOWY | [ [0 [ | Mmiga Wstrzymanie tadowania (temperatura
akumulatora jest za wysoka/niska)
CZERWONY I BN Il Miga MNie moina natadowac (wada akumulatora itp.)

Liczba cykli na jedno tadowanie akumulatora, w oparciu o maksymalny moment obrotowy przy zastosowaniu do
twardego potaczenia (pdtsekundowe impulsowanie)

YZ-T600: 1300 cykli
YZ-T800: 800 cykli
YZ-T900: 700 cykli
YZ-T950: 950 cyki



Nie ignoruj zalecen w dziedzinie bezpieczenstwa,stosuj sie do
wszystkich podanych zalecen!

Bezpieczenstwa

Nie nalezy modyfikowaé narzedzia w jakikolwiek sposdb, moze to spowodowac zagrozenie dla operatora.

Upewnij sie, ze instrukcja jest dostepna dla uzytkownika w kazdym czasie. W przypadku zagubienia insrukcji, zapytaj
dealera o nowy egzemplarz.

Upewnij sie, ze podczas pracy z narzedziem nie mogg by¢ generowane odtamki, moze to by¢ niebezpieczne i moze
spowodowac obrazenia ciata.

Upewnij sie, ze obrabiany element jest bezpiecznie zamocowany.

Upewnij sie, ze akcesoria s odpowiednio zamontowane do nrzedzia, jesli nie moze to spowodowaé wyrzut
odtamkow z duzg predkoscia.

Upewnij sie, Zze w miejscu pracy nie powstang zadne niebezpieczne sytuacje dla innych oséb.
Upewnij sie, ze obrabiany element jest dobrze zamocowany.
Zawsze no$ okulary ochronne podczas uzywania narzedzia. Rodzaj ochrony musi by¢ uzalezniony od stopnia ryzyka.

Czesci obrotowe narzedzia tatwo mogg wptatac sie z rekawice powlekane guma lub wzmacnianie metalem..Zawsze
do pracy zaktadaj rekawice odpowiednie do zastosowanego narzedzia.

Trzymaj palce z dala od czesci ruchomych narzedzia i akcesoriow.
Nigdy nie trzymaj dtorimi watka napedowego, gniazda, dtuta / montowanych narzedzi/ akcesorii podczas wirowania.

Do kluczy udarowych oraz impulsowych: uzywacé tylko nasadek udarowych - zobacz nasz katalog nasadek udarowych
ACTION.

Uzywac rekawic ochronnych.
Stosowad srodki ochrony stuchu zgodnie z instrukcjami pracodawcy lub zgodnie z wymogami BHP.
Nalezy podjag¢ srodki zaradcze, aby utrzymad poziom hatasu na mozliwie najnizszym poziomie.

Zawsze nalezy sprawdzi¢ montowane narzedzia lub akcesoria cz nie sg uszkodzone. Uszkodzone latajace fragmenty
moga spowodowac obrazenia ciata.

Elementy obracajace sie utrzymuj poza zasiegiem jakiejkolwiek czesci ciata.

W przypadku dtugich wtosow, nosi¢ siatke na witosy, inaczej wtosy mogga zosta¢ uwiezione / wkrecone powodujac
obrazenia.

Nigdy nie nalezy nosi¢ luznych ubran, nosi¢ odpowiednig odziez w przeciwnym razie moze ona zosta¢ uwieziona
powodujgc obrazenia.

Nalezy uzywac wytgcznie akcesoriow przeznaczonych do tego narzedzia zgodnie z zaleceniami producenta.
Przekonaijcie sie, ze zadne osoby nie przebywajg w strefie pracy lub w strefie zagrozenia.
Zaleca dolna granica wieku dla obstugi tego narzedzia to 18 lat.

Miejsce pracy utrzymywacé zorganizowne i czyste aby nie potknaé i przewrdci¢ o waz na podtodze. Sliskie podtogi i
obiekty na podtodze sg gtdwnymi przyczynami wypadkow.

To narzedzie nie jest przeznaczone do uzytku w potencjalnie niebezpiecznych strefach i nie jest izolowane w
kontakcie z energig elektryczna.

Nosi¢ odpowiednig odziez, aby czu¢ sie dobrze w miejscu pracy.

W przypadku prac wykonywanych ponad pracownikiem nalezy uzywaé hatemu ochronnego.



Nigdy nie pozwdl, aby narzedzie wybiegto w powietrze: akcesorium moze sie rozluznic¢ i stac sie pociskem
powodujgcym niebezpieczenistwo lub zranienie.

Korzystaj tylko z akcesoridéw, ktére sg w dobrym stanie, zuzyte akcesoria mogg by¢ niebezpieczne i powodowaé
obrazenia ciafa.

Tylko wykwalifikowani operatorzy powinni korzystac z narzedzia.
Nigdy nie uzywaj uszkodzonego narzedzia.

Narzedzia powinny by¢ okresowo kontrolowane w celu sprawdzenia, czy w narzedziu sg czytelnie oznaczone
oznaczenia i oznaczenia wymagane przez odpowiednig cze$¢ serii ISO 11148. Jesli nie uzytkownik / pracodawca
otrzymuje etykiety zastepcze od sprzedawcy lub producenta.

Uzywac tylko mocno dopasowanych rekawiczek, luzne rekawiczki moga by¢ uwiezione lub uwiktane, powodujac
obrazenia ciafa.

Uzywaj okreslonych rekawiczek do aplikacji, ktéra chroni przed: ciepta, zimna, splatania, ciecia, uderzenia.
Nie nosi¢ zadnych szalikéw bizuterii itp., Ktére moga by¢ uwiezione lub uwiktane powodujgc urazy.
W przypadku utraty zasilania nalezy natychmiast zwolni¢ spust.

Podejmij mozliwe srodki zaradcze w celu zminimalizowania emisji hatasu: jesli to mozliwe, uzyj materiatdw ciszy na
obrabianym przedmiocie lub $cianach wokot stanowiska pracy.

Nalezy dokonac oceny ryzyka zwigzanego z emisjg hatasu w stacji roboczej na czesci robdt w celu okreslenia
wiasciwej ochrony stuchu zgodnie z przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i higieny pracy.

Ocena ryzyka zwigzana z narazeniem na drgania w celu okreslenia maksymalnego czasu pracy dziennie dla
operatora. Wibracje mogg powodowac uszkodzenie topatek i nerwow krwi (biata palecia). Trzymaj narzedzie z
lekkim, ale bezpiecznym chwytem, wieksza sita chwytania moze zwiekszy¢ efekty wibracji.

Bezpieczenstwo akumulatora

Nie demontowac ani nie modyfikowa¢ akumulatora ani fadowarki, gdyz moze to doprowadzi¢ do wytworzenia
wysokiej temperatury, pozaru, porazenia pragdem lub obrazen ciata.

Nie wrzuca¢ akumulatora do ognia ani nie podgrzewac go, gdyz moze to doprowadzi¢ do jego pekniecia lub wycieku
niebezpiecznych substancji.

Nie wbija¢ w akumulator ani w tadowarke gwozdzi ani nie narazad ich na uderzenie, np. wskutek upadku. Moze to
doprowadzi¢ do wytworzenia wysokiej temperatury, pozaru, porazenia pragdem i/lub obrazen ciata.

Nie dopuszcza¢ do zwarcia stykdéw akumulatora.

Nie przenosi¢ ani nie przechowywa¢ akumulatora wraz z metalowymi przedmiotami, takimi jak gwozdzie. Moze to
skutkowaé dymieniem, zaptonem lub uszkodzeniem.

Jezeli akumulator nagrzewa sie podczas uzytkowania, nalezy natychmiast zaprzestac korzystania z niego i
skontaktowac sie z punktem sprzedazy lub przedstawicielem handlowym.

W przypadku wycieku substancji zakumulatora nalezy unika¢ kontaktu z nig, zaprzestac¢ korzystania z akumulatora i
skontaktowac sie z punktem sprzedazy lub przedstawicielem handlowym.

Akumulator nalezy tadowa¢ w dobrze wentylowanym miejscu. Podczas fadowania nie nalezy zastania¢ materiatem
otworéw wentylacyjnych na akumulatorze i fadowarce. W przeciwnym wypadku moze dojsé do uszkodzenia lub
pozaru.

Nie tadowac akumulatora w temperaturze ponizej 0°C lub powyzej 40°C. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia lub pozaru.

Nie przechowywac akumulatora w miejscu o temperaturze powyzej 50°C. W przeciwnym razie moze dojs¢ do
pogorszenia jego stanu, dymienia lub pozaru.



Po wyjeciu akumulatora z narzedzia lub z tadowarki bgdZ w przypadku niekorzystania z narzedzia nalezy zatozy¢ na
akumulator ostone zapobiegajgcg zwarciom. W przeciwnym razie moze doj$é do zwarcia stykdéw akumulatora i do
pozaru.

Nie wystawia¢ akumulatora na dziatanie wody lub deszczu. Zwarcie akumulatora moze spowodowac duzy przeptyw
pradu, przegrzanie, mozliwie oparzenia, a nawet przebicie elektryczne.

Do not dispose of battery packs into household waste, fire or water. Battery packs should be collected, recycled or
disposed of in an environmentally-friendly manner.

Jezeli elektrolit z akumulatora dostanie sie do oczu, nie nalezy przeciera¢ ich rekami, lecz przeptuka¢ duzg iloscig
czystej wody i skontaktowac sie z lekarzem. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do utraty wzroku.

Jezeli elektrolit z akumulatora zetknie sie z czescig ciata lub ubraniem, nalezy przeptukad je duzg iloscig czystej wody i
skontaktowac sie z lekarzem. W przeciwnym wypadku moze dojsé do zapalenia skory lub obrazen ciata.

Jezeli narzedzie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, przed przechowywaniem nalezy catkowicie natadowad
akumulator.

Nawet podczas przechowywania nalezy w petni tadowaé¢ akumulator co najmniej raz na pét roku od ostatniego
tadowania.

W przeciwnym razie nadmierne roztadowanie akumulatora moze uniemozliwic jego pdzniejsze natadowanie.

Bezpieczenstwo elektryczne

Niniejszy produkt przeznaczony jest wytacznie do uzytku wewnatrz pomieszczen. Nie nalezy uzywaé go na deszczu
ani w wilgotnych i mokrych miejscach. Ponadto nigdy nie nalezy uzywac go w miejscach, w ktérych istnieje obawa
przed wystgpieniem zaptonu i wybuchu, poniewaz grozi to niebezpiecznymi sytuacjami.

Nie przenosi¢ produktu, trzymajac za przewdd zasilajgcy. Nie ciggnac za przewdd, aby wyjac wtyczke z gniazdka.

Unika¢ uszkodzenia przewodu w wyniku nadepniecia, zaplatania lub uzycia nadmiernej sity. Uszkodzony przewdd
nalezy natychmiast wymienic.

Podczas korzystania z narzedzia nalezy unikac Scisniecia przewodu zasilajgcego dokrecanymi elementami lub
przedmiotami w otoczeniu i kontaktu z obracajgcymi sie czesciami. Przewdd zasilajgcy moze ulec uszkodzeniu, co
moze doprowadzi¢ do wypadku.

tadowarki do akumulatoréw nalezy uzywac przy znamionowym napieciu zasilania (100-240 V AC).
Nie nalezy zasila¢ urzadzenia prgdem statym (DC), pradnicg ani transformatorem.

Trzymadé z dala od zrédet generujgcych duze zaktdcenia elektromagnetyczne, takich jak spawarki czy silniki
szczotkowe pradu statego.

Nalezy korzystaé z dofgczonego przewodu zasilajgcego. Uzycie innego przewodu zasilajgcego moze spowodowac
nieprawidtowe dziatanie, nagrzewanie urzadzenia lub pozar.

Nalezy upewnic sie, ze wtyczka zasilania zostata catkowicie wtozona do gniazdka. W przeciwnym wypadku moze
dojs$¢ do porazenia pragdem elektrycznym lub pozaru spowodowanego wytworzeniem wysokiej temperatury.

W przypadku niekorzystania z produktu nalezy wyja¢ wtyczke z gniazdka. Zabrudzone pytem lub plamami wtyczki lub
gniazdka nalezy wycieraé suchg szmatka. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do porazenia prgdem elektrycznym lub
pozaru.

Nie wktadac ani nie wyjmowac wtyczki z gniazdka mokrymi rekami. Moze to doprowadzi¢ do porazenia pragdem
elektrycznym.

Nigdy nie nalezy demontowaé ani modyfikowac akumulatora.

Never disassemble or modify the charger.



Akcesoria:

Nalezy uzywaé wytgcznie akcesoriéw i materiatéw eksploatacyjnych, ktére sg przeznaczone do pracy z tym
narzedziem

Wybierz najlepsze dostepne / zamontowane akcesoria / materiaty eksploatacyjne dla mozliwie najnizszym poziomie
hatasu i wibracji. Wymien je w przypadku wzrostu poziomu hatasu i / lub drgan.

Nie uzywad zuzytych nasadek udarowych lub Zle zamocowanych nasadek udarowych lub przedtuzek, zwiekszy to
hatas i wibracje.

Do kluczy impulsowych zaleca sie uzywanie specjalny nasadek udarowych , sleeve drive”.

Upewnij sie, ze wtozone / montowane w narzedziu akcesoria sg prawidtowo trzymane przez uchwyt. Uchyt musi by¢
w dobrej kondycji. Nigdy nie nalezy uzywac¢ narzedzi bez uchwytu, gdyz moze to doprowadzi¢ do wyrzutu z
predkoscia.

Uzywaj kluczy udarowych lub udarowych.

Uzywanie narzedzia:

Przed rozpoczeciem korzystania z narzedzia, nalezy sie upewni¢, ze uzytkownik zapoznat sie z miejscem pracy i
otoczeniem.

Zawsze stosuj sie do zasad bezpieczenstwa w strefie w ktorej sie znajdujesz podczas pracy.

W trakcie eksploatacji narzedzia, operator moze by¢ narazony na niebezpieczenstwa takie jak kruszenie, uderzenie,
ciepto, wibracje, skaleczenia, otarcia itp.: Nosi¢ odpowiednie rekawice ochronne.

Kazda osoba trzymajaca narzedzie musi by¢ w stanie obstugiwaé rozmiar, mase i moc narzedzia.
Zawsze nalezy by¢ przygotowanym na normalne/ nieprawidtowe ruchy / sity generowane przez narzedzie.
Trzymaj swoje ciato w rownowadze, umies¢ bezpiecznie stopy.

Podczas uzywania narzedzi z napedem, moze wystgpic¢ uczucie dyskomfortu w twoich rekach, ramionach, plecach,
karku i innych czesci ciata.

Jesli wystgpig takie objawy, jak trwate lub powtarzajgce sie zte samopoczucie, bdl pulsujgcy, bdl, mrowienie,
dretwienie, uczucie pieczenia lub sztywnos¢: nie ignorowacd tego ostrzezenia. Przestan uzywac narzedzie, poinformuj
pracodawce i skonsultuj sie z wykwalifikowanym pracownikom stuzby zdrowia.

Sprawdz, czy kierunek obrotu jest w wymaganym kierunku.

Dostosowa¢ moment obrotowy zgodnie z wymaganiami aplikacji, patrz punkt: Dostosowania.
Umies$¢ narzedzie przy uzyciu akcesorium na srubie sruby / nakretki.

Pociagnij spust, aby uruchomié narzedzie i zwolni¢ spust, aby zatrzymadé narzedzie.

Nie dokrecac sruby / nakretki / sruby, ztamana cze$¢ moze stac sie pocieciem powodujgcym niebezpieczenstwo lub
zranienie.

Przy odkreceniu $ruby / nakretki / sruby mogg sta¢ sie pociski powodujgce niebezpieczeristwo lub zranienie.
Tryb gotowosci/roboczy

Po wtozeniu akumulatora narzedzie wejdzie w tryb gotowosci. Aby przejs¢ do trybu roboczego, wystarczy
jednorazowo pociggna¢ za spust. Nalezy mie¢ na uwadze, ze po pociaggnieciu za spust w trybie gotowosci narzedzie
zacznie sie obracac.

Po pociagnieciu za spust dioda LED na uchwycie bedzie $wieci¢ zgodnie z ustawiong predkoscig i wtgczy sie
wentylator. Po 15 minutach bezczynnosci narzedzie powrdci do trybu gotowosci.



Regulacja momentu obrotowego

Seria Yokota YZ-T to akumulatorowe, hydrauliczne klucze impulsowe z elektronicznie aktywowanga funkcjg

wytgczenia.

Elementy elektroniczne mierzg obcigzenie silnika przy kazdym impulsie. Obcigzenie silnika nazywane jest
,wartoscig”. Im wyzsza jest wartosé, tym wiekszy jest moment obrotowy zastosowany do potgczenia. Zliczana jest

rowniez liczba impulséw.

Po wytaczeniu cykl zostaje oceniony jako OK (prawidtowy) lub NOK (nieprawidtowy) zgodnie z ponizszym
schematem. W przypadku stanu OK zaréwno wartosé, jak i liczba impulséw muszg miescic sie w zadanej tolerancji.

@Measured value
A

® | (8)Value too high A)Number
Maximum value |—— .
@Number of impulses
of impulses @ OK too high
too low
®)cut value
0)value too low
(@)start value
(&)Minimum (&®Maximum @Numberafimpulses
number of number of
impulses impulses

1. Wartosé zmierzona

2. Wartos¢ maksymalna

3. Wartos$¢ wytgczenia

4, Wartos¢ poczatkowa

5. Minimalna liczba impulsow
6. Maksymalna liczba impulséw
7. Liczba impulséw

8. Wartos¢ zbyt wysoka

9. Zbyt mata liczba impulséw

10. Wartosc zbyt niska
11. Zbyt duza liczba impulséw

12.  Cykl OK

Moment obrotowy (osiggniety w potgczeniu) zalezy od 3 ustawien:
1. Predko$¢ silnika
2.  Zawodr nadmiarowy — s$ruba regulacyjna na mechanizmie impulsowym

3.  Wartos¢ wytgczenia — wartos¢, przy ktérej zostanie wytgczone narzedzie.



@Output value T

~

@Value rises up too quick and tightening torque is
unstable
N
@The high speed setting of the motor must be
decreased

/

@Cut valug == =f == = e - - —

@Cut value is not reached or it takes time to reach
the cut value
N
(?)The high speed setting of the motor should be
increased

-

~

/

>
@Tightening time

Wartos¢ wyjsciowa

Wartos$¢ wytgczenia

Czas dokrecania

Wartosc¢ rosnie zbyt szybko, a moment dokrecania jest niestabilny

Nalezy zmniejszy¢ ustawienie z wysokiej predkosci silnika

Wartos¢ wytgczenia nie zostaje osiggnieta lub jej osiggniecie wymaga czasu

Nalezy zwiekszy¢ predkosé silnika

Korelacja pomiedzy predkoscig silnika a wyjSciowym momentem obrotowym narzedzia
przyktad modelu YT-T900 z zaworem nadmiarowym ustawionym przy wysyfce
Wyswietlona warto$¢ testera YET

Ustawienie wysokiej predkosci silnika (obr./min)



(DCorrelation between the motor speed & tool's output
@ (example of the YZ-T900 with relief valve positioned at shipping)

(3) YET Tester Displayed Value
(
w
o

2000 4800

@'Motor High Speed Setting (rpm)

Powyzej przedstawiono wptyw predkosci silnika na wyjsciowy moment obrotowy. Przyktad ten jest oparty na modelu
YZ-T900 testowanym przy uzyciu statycznego testera momentu obrotowego YET-1001C.

Regulacja zaworu nadmiarowego:

* Regulacja wyjSciowego momentu obrotowego narzedzia za pomocg zaworu nadmiarowego, regulacja
mechaniczna na mechanizmie impulsowym.

e Przed regulacjg wyjsciowego momentu obrotowego za pomocg zaworu nadmiarowego na mechanizmie
impulsowym nalezy zawsze wyjg¢ akumulator.

e Uzy¢ trzpienia TF (2 mm x 90 mm) dostarczonego z narzedziem w pudetku.

eObraca¢ wat gtéwny do momentu, az pokaze sie sSruba regulacyjna. Aby zwiekszyé moment obrotowy, nalezy
obracac¢ w lewo, natomiast aby zmniejszy¢ — w prawo.

AR~ | (DRelief valve adjust holes
EH - @MAX Side

@MIN Side

1. Otwory do regulacji zaworu nadmiarowego
2. Strona maks. wartosci, zwiekszanie momentu obrotowego

3. Strona min. wartosci, zmniejszanie momentu obrotowego
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(DCorrelation between relief valve position & tool's output
o PR @MAX ®Tool's Output: Higher
(@Pulse interval: longer

®Tool's Output: Lower
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Korelacja pomiedzy ustawieniem zaworu nadmiarowego a wyjsciowym momentem obrotowym narzedzia.
Wyjsciowy moment obrotowy narzedzia

Czas

Maksymalne ustawienie

Minimalne ustawienie

Moment obrotowy narzedzia: wyzszy

Przerwa pomiedzy impulsami: dtuzsza

Moment obrotowy narzedzia: nizszy

Przerwa pomiedzy impulsami: krétsza

Nigdy nie nalezy przestawiac na ustawienie maksymalne lub minimalne. Od ustawienia min. i maks. nalezy zawsze
zachowac kat co najmniej 60 stopni.

Using the Programming

Console PC-1

Podtaczy¢ programator PC-1 do narzedzia za pomocg kabla CC-1



. Otwor montazowy

. Ekran wyswietlacza

. Klawisz funkcyjny

. Klawisz numeryczny
. Klawisz CAN
. Klawisz ENT

. Klawisz w gore, w dot, w lewo i w prawo

. Ztagcze PRCO5

YZ-T

- —
Q 2

Wyswietla wynik dokrecenia, pozycje ustawienia i ustawiong wartos¢

Stuzy do przetgczania pomiedzy ekranami dokrecania, ustawien i
wyswietlacza

Stuzy do wprowadzania ustawianej wartosci

Stuzy do powrotu do poprzedniego ekranu

Stuzy do ustalania pozycji i wprowadzanych wartosci

Stuzy do przetaczania wyboru pozycji ustawien w gore i w dét

Ztacze kablowe



Ekran startowy

Po podtgczeniu programatora PC-1 do narzedzia YZ-T przy uzyciu kabla CC-1 jego uruchomienie zajmie okoto
5 sekund. Nalezy zapoznac sie z ponizszymi ekranami:

Q voxo7
[ |
e YOKOTS
V.1.00 Top: PC-1 version
V. 1.00 Bottom: YZ-T version
[1. PARAM SETTING | Use the
2. RUNDOWN DATA up and down
3. PULSE DATA arrow to select
4. TEST MODE function

5. MAINTENANCE
MAIN MENU (600 V1.00)

Use ENT to enter
7y the function and
ENT l CAN CAN to leave the
function
|1. START VALUE | 0
2. SWITCH VALUE 10
3. CUT VALUE 20 Use the
4, MAX VALUE 30 up and down
5. AVERAGE NO. 3 arrow to select
parameter
| MAIN | | NEXT | | PREV | | |

Wprowadzanie wartosci dla kazdego parametru:
* Nacisng¢ Ent, aby wprowadzi¢ ustawienie parametru
* Nacisng¢ Ent, aby wprowadzi¢ wartos¢ poczatkowg

e Uzy¢ strzatki w lewo / w prawo dla ustawianej wartosci. Uzy¢ klawiatury numerycznej do wprowadzenia wartosci.
Po wprowadzeniu odpowiedniej wartosci nacisng¢ ENT w celu potwierdzenia i zachowania parametru lub CAN w celu
skasowania wprowadzonej wartosci. Uzy¢ strzatek w gore i w dét, aby wybrac nastepny parametr do ustawienia.

¢ Nacisngc przycisk NEXT, aby przej$¢ do nastepnej strony lub PREV, aby przejs¢ do poprzedniej strony parametréw
do ustawienia.

¢ Naciéniecie przycisku MAIN lub CAN powoduje powrét do ekranu menu gtéwnego.
Rundown data history

Narzedzie dysponuje pamiecig przechowujacg dane z ostatnich 50 cykli.



Wybrac opcje RUNDOWN DATA za pomoca klawiszy ze strzatkg w gore i w dét i nacisng¢ ENT, aby uruchomic te

funkcje.

1. PARAM SETTING
[2. RUNDOWN DATA |
3. PULSE DATA

4. TEST MODE

5. MAINTENANCE
MAIN MENU (600 V1.00)

ENTl 1 can

RUNDOWN DATA
RES VAL PLS INF
1. 03A- 20- 6 -Aok
02A- 32- 12 -Aok
3. OIN- 40- 18 -Ovr

g

MAIN NEXT PREV

pozycja

Sekwencja poprzednich cykli

RES = ocena catkowita

VAL = warto$¢ wyjsciowego momentu obrotowego

PLS = liczba impulséw

INF = szczegdty dotyczace wyniku dokrecenia

Historia danych impulsow

wyjasnienie

1-99

Ocena potaczenia: OK lub NOK

A: dokrecenie prawidtowe (OK)

N: dokrecenie nieprawidtowe (NOK)

Wartos¢ wyjsciowego momentu obrotowego w
momencie wytgczenia

Liczba impulséw od wartosci poczgtkowej do wartosci w
momencie wytgczenia narzedzia

Aok = OK
Udr: wytgczenie narzedzia ponizej wartosci wytgczenia
Ovr: wyfaczenie narzedzia powyzej warto$ci maksymalnej

N55: wyfaczenie narzedzia przy zbyt matej liczbie
impulsow

N57: wyfaczenie narzedzia przy zbyt duzej liczbie
impulsow

Slw: liczba impulséw przekroczyta wartosé impulsow
btedu niskiej predkosci (70), w tym liczbe impulséw
ponizej wartosci poczatkowe;j.

Narzedzie dysponuje pamiecia przechowujgcg dane dotyczace 5 ostatnich dokrecen z wartoscig kazdego impulsu.

Wybrac¢ opcje PULSE DATA za pomocg klawiszy ze strzatkg w gore i w dét i nacisngé¢ ENT, aby uruchomic te funkcje.



1. PARAM SETTING

2. RUNDOWN DATA

[3. PULSE DATA |
4. TEST MODE

5. MAINTENANCE

MAIN MENU (600 V1.00)

ENT T CAN
y

b

PULSE DATA
|1. Pulse Data 1 |
Pulse Data 2
Pulse Data 3
Pulse Data 4
Pulse Data 5

nnhwn

| MAIN | | NEXT | | PREV | | |

ENT I CAN
y

\

PULSE DATA 1
RESULT: 20 NUM: 6
6- 12- 15- 19- 20- 21

MAIN NEXT PREV

Wynik: 20 = $rednia wartos¢, przy ktérej nastepuje wytaczenie narzedzia.

NUM: 6 = liczba impulsédw, w tym impulséw ponizej wartosci poczatkowe].
6- 12- 15- 19- 20- 21 = wartos¢ kazdego impulsu.

W przypadku duzej liczby impulsdw nie zmiesci sie ona na jednym ekranie. Nalezy nacisng¢ przycisk NEXT, aby
przejs¢ do nastepnego ekranu lub przycisk PREV, aby przej$¢ do poprzedniego ekranu.



Tryb testowy

W trybie testowym narzedzie moze pracowac bez funkcji wytaczenia. Po zwolnieniu spustu na ekranie pojawi sie
wartos$¢ kazdego impulsu. Funkcja ta moze by¢ wykorzystywana do ustawiania parametréw, regulacji wyjsciowego
momentu obrotowego i analizy dokrecania (potaczenie twarde lub miekkie).

Podczas korzystania z tej funkcji nalezy zadbac o to, aby podtgczony do narzedzia kabel programatora CC-1 nie
zaplatat sie w czesci obrotowe ani nie spowodowat zadnych niebezpiecznych okolicznosci.

Aby skorzystac z tej funkcji: Podtgczy¢ programator PC-1 do narzedzia za pomocg kabla CC-1.

Wybra¢ opcje TEST MODE za pomoca klawiszy ze strzatkg w gdre i w dét i nacisng¢ ENT, aby uruchomi¢ te funkcje.

PARAM SETTING
RUNDOWN DATA
PULSE DATA

TEST MODE |

. MAINTENANCE

MAIN MENU (600 V1.00)

bl Bl Bl o

ENTl T can

TEST MODE
03A- 20- 6 -Aok
6- 12- 15- 19- 20- 21

MAIN

Maintenance.

Wybra¢ opcje MAINTENANCE za pomocg klawiszy ze strzatkg w gére i w dét i nacisngé ENT, aby uruchomic te funkcje.

PARAM SETTING
RUNDOWN DATA
PULSE DATA

TEST MODE

. MAINTENANCE |
MAIN MENU (600 V1.00)

ENTlv TCAN

MAINTENANCE
1. SETTING INIT
2. DATA CLEAR

i wnNPRE

MAIN

Wybrac opcje SETTING INIT lub DATA CLEAR za pomoca klawiszy ze strzatkg w gore i w dét i nacisngc¢ ENT.

1: SETTING INIT = rozpoczecie przywracania ustawienia parametru do wartosci domysinej



2: DATA CLEAR: usuwanie wszystkich danych zapisanych w pamieci RUNDOWN DATA i PULSE DATA

Objasnienie poszczegdlnych parametréw

Parametr

Start value (warto$¢é poczatkowa)

Wyswietla wartos¢ poczgtkowga. Wartos¢ ponizej wartosci
poczatkowej zostanie zignorowana. Nie zostanie
dokonana ocena. Impulsy ponizej tej wartosci
poczatkowej nie bedg wliczane do maksymalnej liczby
impulsow.

Wartos$¢ poczatkowa < Wartos$¢ przetgczenia < Wartosé
wyfaczenia £ Warto$¢ maksymalna

Switch value (wartos¢ przetaczenia)

Wartos¢, przy ktérej predkosé silnika przetgcza sie ze
Sredniej na wysokg

Wartosc¢ przetgczenia £ Warto$é wytgczenia £ Wartosc
maksymalna

Cut value (wartos¢ wytaczenia)

Wartos$¢ wytgczenia narzedzia. Gdy narzedzie osiggnie te
wartosé, wytgczy sie

Wartos$¢ wytgczenia £ Warto$é maksymalna
Max value (warto$¢ maksymalna)

W razie przekroczenia tej wartos$ci dokrecenie zostanie
ocenione jako NOK

Wartos¢ maksymalna > Wartos¢ wytgczenia

Low speed rpm (niska predkos¢ obrotowa)

Obroty narzedzia na pierwszym stopniu nacisniecia spustu
Middle speed rpm (Srednia predko$¢ obrotowa)

Obroty narzedzia na drugim stopniu nacisniecia spustu

High speed rpm (wysoka predkos¢ obrotowa)

Predkos¢ obrotowa narzedzia przetacza sie ze sredniej na
wysokg po osiggnieciu wartosci przetaczenia

Average num (Srednia)

Wartosc ta jest obliczana jako $rednia z ostatnich 2 lub 3
impulsow

Max puls (maks. liczba impulséw)

Maksymalna liczba impulséw, po przekroczeniu ktdrej
(przed osiaggnieciem wartosci wytgczenia) narzedzie
wytgczy sie, a dokrecenie zostanie ocenione jako NOK

Zakres

10~150

10~150

20~150

20~150

1200~1500

1500~3000

1500~4800
YZ-T600

2000~4800 inne

2~3

1~70

Warto$¢ domysina

10

10

20

20

1200

2000

3000

30



Minimalna liczba impulséw. Jesli narzedzie wytaczy sie
przed osiggnieciem tej liczby impulsdw (osiggajgc wartosc 1~70 2
wytaczenia), dokrecenie zostanie ocenione jako NOK.

Impulsy btedu niskiej predkosci:

Narzedzie wytaczy sie po wykonaniu wiecej niz 70 impulséw, w tym tych ponizej wartosci poczatkowej. Dokrecenie
zostanie ocenione jako NOK (btad niskiej predkosci).

Procedura ustawiania modelu YZ-T:
Parametry nalezy ustawi¢ za pomocg programatora PC-1 w sposéb przedstawiony ponizej:
e Wartos$¢ poczatkowa: 10

e Warto$¢ przetaczenia: 10

e Wartos$¢ wytgczenia: 150

e  Wartos$¢ maksymalna: 150

e  Srednia: 3

e Niska predkosé: 1500 obr./min

e Srednia predko$é: 3000 obr./min
e Wysoka predkosc¢: 4800 obr./min
J Min. liczba impulsow: 2

. Maks. liczba impulséw: 70

Przeprowadzi¢ cykl testowy, pamietajac, ze narzedzie wytgczy sie automatycznie dopiero po osiggnieciu
maksymalnej liczby 70 impulséw. Zwolni¢ spust w momencie, gdy oprawa przestanie sie obracad.

Pomiar/kontrole momentu obrotowego mozna przeprowadzi¢ za pomocg klucza dynamometrycznego lub
przetwornika obrotowego, w zaleznosci od zastosowania. Nalezy wykona¢ co najmniej 2 cykle i sprawdzi¢ moment
obrotowy w potaczeniu przed dokonaniem jakichkolwiek zmian w regulacji lub ustawieniach.

* Nalezy zacza¢ od ustawienia zaworu nadmiarowego na minimalng wartosc¢, aby zapobiec uszkodzeniu produktu w
rezultacie zastosowania zbyt duzego momentu obrotowego.

¢ W razie potrzeby ustawic¢ wiekszy moment obrotowy przy uzyciu zaworu nadmiarowego.

¢ Jesli moment obrotowy jest w porzadku, nalezy sprawdzi¢ wartos¢ przy pomocy programatora PC-1 w trybie
testowym.

e Ustawi¢ wartos¢ wytgczenia zgodnie z ustabilizowang wartoscig ustalong w trybie testowym.

¢ Ustawi¢ zawdr nadmiarowy na odrobine wyzsze ustawienie lub ustawié predkos$¢ obrotowa na nieco szybsza.
e Ustawi¢ minimalng i maksymalna liczbe impulséw w zaleznosci od stopnia twardosci zastosowania.

e Ustawi¢ wartos$¢ poczatkowg i wartos$¢ przetgczenia zgodnie ze stopniem twardosci zastosowania.

Liczba impulsow:

W celu uzyskania dobrej jakosci potaczenia o odpowiedniej sile zacisku i powtarzalnosci nalezy przeprowadzic¢
konkretng liczbe impulsow. llo$¢ ta zalezy od rodzaju potgczenia (twarde lub miekkie).

W przypadku twardego potgczenia jest to 6—-10 impulséw, natomiast w przypadku miekkiego potgczenia 12-40
impulséw, w zaleznosci od jego stopnia miekkosci.

Zmiana predkosci i wartosci wytgczenia bedzie miata wptyw na liczbe impulsow.

Kkonserwacja:

Sprawdzaj regulanie luzujace sie sruby i lub czesci.



Regularnie mierzy¢ predkosc¢ obrotowa narzedzia, w przypadku wyzszych lub nizszych obrotéw niz wskazane w
specyfikacji technicznej: natychmiast zaprzesta¢ uzywania narzedzia i skierowac¢ je do naprawy.

W przypadku utraty mocy: narzedzie musi zostaé¢ naprawione.
Tylko przeszkoleni i wykwalifikowani pracownicy majg prawo ustawiac lub naprawiac narzedzie.

W przypadku kluczy impulsowych marki Yokota zalecamy dokonywanie profilaktycznej wymiany oleju po 250 000
cykli.

1 cykl to 0,5 sekundy impulsowania (twarde potgczenie). Wymiana oleju obejmuje wymiane zestawu serwisowego.
Narzedzie powinno by¢ regularnie utrzymywane w celu zminimalizowania emisji hatasu i wibracji.

Nacisngc przycisk w tylnej czesci narzedzia (ostroznie, aby nie uszkodzi¢ przycisku), pociggnac za spust i zwolnic¢ go.
Jedli dioda LED miga na biato, narzedzie jest w trybie kontroli, a predkos$¢ obrotowa narzedzia wynosi 4800 obr./min.

Predko$¢ obrotowg mozna regulowac w zakresie pomiedzy 4800 obr./min a 2000 obr./min. Nacisng¢ przycisk i
przytrzymac az do ustyszenia 2 krdtkich i 1 dtugiego sygnatu dzwiekowego, po czym zwolnié przycisk — predkosc
zostata zmieniona.

Schemat ostrzegawczych sygnatéw swietlnych
Tryb kontroli dziatania, na przyktad po konserwacji / wymianie oleju.

Ten tryb moze stuzy¢ do testowania dziatania narzedzia niezaleznie od ustawionych parametréw. Narzedzie nie
wytaczy sie.
Wtozy¢ akumulator.

Uzy¢ trzpienia TF 2 x 90, ktdry znajduje sie w pudetku narzedzia.

]

W trybie kontroli nie mozna ustawia¢ parametrow. Nie bedzie przechowywana historia danych ani dane dotyczgce
impulsow.

Sygnaty dzwiekowe i swietlne

Aby wyjsé z trybu kontroli, nalezy wyja¢ akumulator. Po wiozeniu akumulatora narzedzie powréci do normalnego
trybu roboczego.



Buzzer sound

Pulse Over, Slow Error)

Condition attern LED lighting pattern
Lighting green & OFF until the following conditions are met:
. ) 10 seconds elapsed, next buzzer sound, operation of the
Tightening OK Short beep throttle lever.
Blinking red & purple repeats until the following conditions are
Tightening NG met. .
(Value Over. Pulse . 10 seconds elapsed, next buzzer sound, operation of the
Beep 6 times throttle lever.
Under)
Tightening NG Lighting red & OFF until the following conditions are met:
(Value Under, . 10 seconds elapsed, next buzzer sound, operation of the
Beep 6 times

throtile lever.

RN

Q¢




Condition

LED lightibg. paifern

Warning
Alam
Replace the
battery

Battery
Charge level waming

Flashing klue ON and OFF

Motor over-heat alarm

Purple ragid flashing.

Ciriver over-heat alarm

Rapid flashing of purple and white

Over-discharge of
the batiery

Rapid flashing of purple and yellow

Exchange offset alarm

Rapid flashing of purple and red

Maintenance

Rapid flashing of red-yellow-purple

Memary Error

i Oil dejerioration
is e
isauiisd e B
ion Error ing red - - green- off
Wire breakage of motor ing red — vellow- areen- off
temperalure sensor -—i
Wire breakage of driver Repeating red — green- pugple- o
temperature sensor
Rad rapid flashing _ .
O . & { After red rapid flashing, press | Bepeating red- puiple- yellgwy- off
fer-vollage crror the push buttan to s2e the armor o
Error message as explained in the L L
( is right column. While pressing the
push button, the lighting patiem ina red- - red- off
required ) Owver-gurrent Error as staled w )
in the right column will be
displayed
ing red- - - off
V| ey | M
| | oulse sl Egpgii'ii red-imeﬂ- blue- off
d-white-blue-off

Tryb btedu: wyswietlany za pomocg wyswietlacza LED

Schemat Swiecenia diody LED urzadzenia YZ-N w przypadku btedu lub alarmu.

]

Przeznaczenie:

Uzytkownik lub pracodawca uzytkownika ocenia konkretne uzycie, ktére moze byé obecne w wyniku kazdego

uzywania.

Nigdy nie nalezy uzywac narzedzi inaczej niz jak to opisano w ninejszej intrukcji.

Uszkodzenia wynikajgce z nie stosowania sie do tej instrukcji lub spowodowane niewtasciwg obstugg lub
nieprawidtowa naprawg, nie bedga objete gwarancjg. Za powyzsze uszkodzenia nie bierzemy odpowiedzialnosci.

Zastrzegamy sobie prawo do udoskonalen technicznych bez wczesniejszego powiadomienia.




To narzedzie jest przeznaczone do procesu dokrecania potgczen gwintowanych, jesli wykorzystane jest w inny
sposdb musi by¢ dokonana ocena ryzyka przez pracodawce / uzytkownika.

PRZEGRZANIE
SILNIKA

Przy maksymalnym wyjsciowym momencie obrotowym w przypadku twardego potaczenia (pétsekundowe
impulsowanie) poszczegdlne modele mogg wykonac co najmniej nastepujaca liczbe cykli:

YZ-T600: 10 cykli na minute
YZ-T800: 8 cykli na minute
YZ-T900: 6 cykli na minute
YZ-T950: 5 cykli na minute

Silnik narzedzia moze ulec przegrzaniu przy intensywnym uzytkowaniu. Przegrzanie takie zalezy od regulacji narzedzi
(ustawienie predkosci i zaworu nadmiarowego) oraz od zastosowania (potaczenia twardego lub miekkiego).

Gwarancja

Okres gwarancji od daty zakupu jest nasteujgcy:

e 12 miesiecy - narzedzia Yokota, Red Rooster oraz Toku

¢ 3 miesigce na naprawe i wymienione czesci, ktére zostaty naprawione przez nasz lub autoryzowany warsztat.
Gwarancja obejmuje materiat i / lub wady ukryte , ktdre sg wyraznie zdefiniowalne.

Wymiana czesci lub naprawy przez autoryzowany serwis Yokota / Toku / Red Rooster sg bezptatne, kiedy urzadzenie
jest objete gwarancja.

Dostawa do serwisu oraz wysytka po naprawie odbywa sie na koszt klienta.

Uszkodzenia wynikajgce ze zuzycia podczas uzytkowania, przecigzenia lub uzytkowania niezgodnie z przeznaczeniem
nie sg objete gwarancja.

Gwarancja nie obejmuje wymiany narzedzi na nowe.
Réwniez rozszczenia za straty w produkgcji lub innych szkéd, sg wytaczone z niniejszej gwarancji.

Naprawy w ramach gwarancji, moga by¢ dokonane tylko wtedy, gdy narzedzie jest w stanie pierwotnym i zostanie
dostarczone fakturg zakupu.

Roszczenia gwarancyjne muszg by¢ dokonywane za posrednictwem dystrybutora, ktéry dostarczyt dane narzedzia.



Deklaracja Zgodnosci

CE Deklaracja Zgodnosci

Znak: Yokota

Produkt: Impulse Wrenches
Typ: YZ-T950E
pojemnosc¢: 40 ~ 60

Nr. sercjonalny od: 1A01799

Oswiadczamy, RAMI YOKOTA B.V. , deklarju Oswiadczamy, ze ten produkt jest zgodny z normq Dyrektywq Maszynowq
2006/42/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU,2015/863 Il EN 62481-1 :2015, EN 62481-2-2 :2014, EN 61000-6-2 :2005, EN
61000-6-4 :2007+A1 :2011, EN IEC 6300-0 :2018

Dokumentacja techniczna jest dostepna na Rami Yokota BV:
RAMI YOKOTA BV

De Ruyterkade 120

1011 AB Amsterdam

THE NETHERLANDS

Data: 31-03-2026 miejsce: Amsterdam

Podpis:

Mk

N. Nauta

Director RAMI YOKOTA BV
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